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1.

Maquihas-herramientas y operaciones de mecanizado. Clasificacién de las
Maq._bherramientas. Superficies obtenidas mediante la utilizacion de las distintas
magquinas-herramientas. Movimientos principales. Caracteristicas de la maquina y
la Dpejaciéln.

Mecénica del corte de los metales. Formacién y tipo de viruta. Geometria de la
herramienta de corte, caracteristicas. Materiales para herramientas. Analisis de
las fuerzas de corte. Metodo de la presion especifica. Nomenclatura para la
designfac'rén de los insertos. Fuerza y potencia en las distintas operaciones.
Tiemp? tecnoldgico.

Genargacién de calor y temperatura en el corte de los metales. Fluidos de
corte.!Influencia de las condiciones de corte sobre |a temperatura. Medida de |a
temperatura de corte y su distribucion. '
Aceites minerales, fijos, extrema presion, mineraies y grasos. Aceites solubles o
emulsionables. Liguidos de corte quimicos. Criterio de seleccion de los fluidos de
corte. Mantenimiento de los liquidos de corte.

Duracjon :y desgaste de las herramientas. Désgaste progresivo. Formas de
desgaste. Criterios de duracion. Duracion de las herramientas. Falla prematura.
MaquiTabil_idad. Su medida.

Rectif cado. La muela, tipo y tamafio del grano, aglutinantes. Designacion de las
muelas. Andlisis de cada componente de la designacion. Analisis del proceso de
rectifidado! Fase secundaria del rectificado. Parametros de remocidn del metal,
Desgaste de la muela. Seleccién de muelas abrasivas.

Organos de las maquinas-herramientas. Verificacion de las maquinas-
herramientas. Bancadas y bastidores. Distintas formas constructivas. Guias de
deslizamiento y de rodadura. Distintos tipos de husillos. Fijacion de carros y
elementos| deslizables. Divisores. Verificacion de las maquinas-herramientas.
Comptobacion de su precision, Normas a seguir.

Cinematica de las maquinas-herramientas. Relaciones de transmision. Series
normalizadas para las revoluciones y los avances. Transmisiones de engranajes.
Ruedds de cambio. Embragues: distintos tipos. Frenos. Tipos de cambio de
velocidad. | Sistemas de desplazamiento de los engranajes en los cambios de
velocidad. Mecanismos de inversion. Variadores continuos de velocidad. Cadena
cinematica de las principales M-H.

Comando hidraulico y neumatico de las M-H. Bombas y motores hidraulicos.
Distintps tipos. Sus parametros fundamentales. Valvulas: tipos y modo de
accionamiento.  Accesorios. Depositos,  Fluidos  hidraulicos.  Cilindros.
Acumuladores. Circuitos hidraulicos. Simbologia. Aplicaciones.

Walvulas neumaticas de comando manual, eléctrico, servocomando. Cilindros
neumaticos. Reguladores de presion. Filtros. Lubricadores. Sistemas
hidronbuméticus. Accesorios. Embragues y frenos neumaticos. Sistema de
sujecion neumaticos. Simbologia. Aplicaciones.
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9. Eleccién de las maquinas-herramientas en funcion de las tareas a realizar y
cantidad de piezas a producir. Trabajos realizables en distintos tipos de tornos,
fresadoras, agujereadoras, limadoras, cepilladoras, mortajadoras, alesadoras,
alesaqoras de precisién, brochadoras, rectlflcaﬁﬂras y brufidoras.

10. Procesaﬁ tecnol6gicos para la fabricacion de engranajes. Distintos tipos.
Méqumas.para tallar engranajes cilindricos y conicos. Rectificacién de
engranajes. Afeitadoras de engranajes.

1. Slstemas de manufactura y automatizacion. Maquinas de transferencia.
Maquinas automaticas especiales. Centros de mecanizado. Lineas de
transferencia. Maquinas con control numérico. Arquitectura general de un CN.
Caracteristicas. Programacion CAD-CAM.

12.0tros| procedimientos de fabricacion. Mecanizado por electroerosion,
operacion de avance servocontrolado de la herramienta. Desgaste de Ias
herran‘nentas y materiales utilizados en su construccion. Fluidos dieléctricos. La
premmén del proceso. Electroerosion por penetracion y por hilo. Caracteristicas.
Mecanizado electroquimico. Mecanizado por vibracion ultrasénica. Chorro de
| agua. Tendencias en el corte de los materiales.

13. Dlspc:srtwcns y utilajes para la manufactura. Fundamentos del calculo.
Elementos a tener en cuenta en el disefio para la sujecion y referencia de las
pmzas 'Mecanismos de sujeciéon para determinados trabajos. Empleo de

. dispositivos neumaticos e hidraulicos.

14.Trabajo de los materiales sin arranque de viruta, Punzonado o corte de la
chapa’ Doblado. Embutido, Conceptos generales. Elementos integrantes de las

: matrnces para estos trabajos. Determinacién de las fuerzas para los distintos
‘| casos, Determinacion de los desarrolios de chapas para matrices cortantes y de
embutido. Ejemplos de matrices simples y combinadas con todos sus accesorios.
Ejemp[ﬂs de matrices progresivas. Prensas y maquinas para el trabajo de la
chapa.! Prensas mecanicas de simple y doble efecto. Prensas hidraulicas.
i Cizallas: de guillotina y circulares. Curvadoras. Perfiladoras. Plegadoras
m_ecériicas e hidraulicas.

y en caliente. Temperatura de trabajo. Andlisis tedrico del forjado en frio y en
caliente. Energia necesaria para el forjado. Métodos de forjado: libre y con
estamba Caracteristicas principales. Elementos constitutivos de las estampas.
Ejemplos. Estampas progresivas. Maquinas para el forjado en frio y en caliente.
Martlllj;s de calda libre y martinetes. Prensa a tornillo. Prensa hidraulica. Prensas
para estampar verticales y horizontales. Equipos para el calentamiento de las
: piezas, Operaciones complementarias. Tareas previas de preparacion de las
, piezas!

|
‘! 15. F'r'innii:iosé generales de elaboracion plastica de los distintos metales en frio

NOTA: los temas desarrollados se complementaran con la resolucion de problemas
de aplicacion.
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lag e&tampas Ejemplos. Estampas prngleswas  dquinas para ul fumdo ar1 I':I'n g an éahenla Marl'llns
de caida libre p martinetes. Prensa a toills, Prensa hidrdulica, Prensas para estampar veilicales v
horizontales, Equipos para el calentamiento de las piezas, Operaciones complementanias, Tareas
previas de preparacion de las piezas, Estrusidn |

aclividadi0E0,7 Biblingrafia

Dretaliar la bibliogratia. En el caso de ibvos especificar el titulo, log autores, la editorial v el afio de
edicidn & indicar en el cuadio |la canlidad de ejemplaies disponibles para los alumnos en la biblicleca p
los afios de sus edciones. Para un misma libro en la biblioleca puede haber distintas cartidades de
dislintas ediciones,

[*] dizponible en la biblicteca para uso de los alumnos, [**] en el caso de libros |

Hibliagrafia LCanbdad [*] [**] [&Ra de edicidn [**)

Aire comprimido-neumatica convencional 1 1980

Automat, Meum. En la lnd. 1 |

Aulomalizat con neumélica 1 1999 ¢

Emmm! 1 1899 +

Contirental Hydraulics: 1 1.@ ]

El mecanizado modemna 1 lqud

Eslampado en frlo de la chapa 1 iE!?1

Fled Power - Preumnatics 1 13975

Foimado de melales 1 1987

Fundamentos de manufactura moderma 1 1997 {

Instalaciones de manufaciura « 1 cht /
aclividad0060/1 Biblingrafia

Detallar la bibliogralia. En el caso de libos especificar el tiulo, log autores, la editerial v el afia de
edicidn & indicar er el cuadio la cantidad de ejemplares disponibles para los alumnos len la biblioleca y
los afios de sus ediciones, Para un mismo b en Ia biblioteca puede haber cﬁstlntas tantidades de
distinlas ediciones.

") disponible en la biblioleca para uso de los alumnos. (™) en el caso de iblos
ibliografia [Canbdad 1™ |&fa de edicién [

Manual de Frasaderas 1 1934
M arual de Maquinas-Heramientas T [y | i 'IE?E'S

M anual del Comgtructor de b aguinas 1 1#8!}
Manual del Ingeniero Mecanica T Iyl © 1 1993
Manual del Ingeriero T 1 al IV i 1978

M dquiras Prontuario 1 2001
M aquirias-H erramiernl as - 14966
MAquinas-heiramientas modemas T 1yl 2 18961
Dieohidrulica basica 1 1993
Procesos pata Ing, De Marufactuna 1 1996
Ulilajes mecanicos 2 1965




